PIEZA METALICA - REPARACION DE AREA PEQUENA

DOLPHIN™ SPEED GLAZE

Paso 1: Inspeccionar el panel

. Limpie e inspeccione el panel.

« Use un eliminador de silicona
adecuado (Axalta) vy un pano
desengrasante apropiado para
impiar la superficie,

. Paramas detalles, consulte el
SOP de desengrase superficial
preparatorio,

Paso 2: Lijar la reparacion

. Lije con lijadora orbital (DA) y
discos abrasivos P150-P240
para eliminar imperfecciones.

. Siesnecesario aplicar masilla, lije
el area daflada con P150-P180
para remover pintura existente.
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DRIVING SURFACE PERFECTION™

Paso 3: Mezclar y aplicar U-POL
UP0654 Dolphin™ Speed Glaze

. Sople el panel y limpielo
completamente con eliminador
de silicona (Axalta) adecuado,

. Mezcle con 2% de activador en
Peso para una cantidad de 2-3"
de producto.

. Mezcle bien hasta que el color
sea uniforme y sin vetas.

. Apligue Dolphin™ Speed Glaze
con espatula en capas finasy
con presion firme (N0 una capa
gruesa).

. Secado al aire: Deje secar
aproximadamente 8-10 minutos
a /0°F/21°C (Mas rapido si
esta mas caliente, mas lento si
esta mas frio).

Paso 4: Lijar Dolphin™ Speed
Glaze

. Lije para dar forma usando taco
de mano vy tiras abrasivas P180,
seguido por P240-P320.

. Use U-POL UPOB7/3 GUIDE #7
como guia de lijado durante
todos |os pasos.

Paso 5: Refinar el lijado

. Refine el area lijada a mano con

lijadora orbital (DA) vy discos
P240-P320.

. Use guia de lijado durante todos

|0S pasos.

. Realice lijado de reduccion de

bordes/arafiazos en el area
circundante con DAy discos
P240-P320.

. Refine el area circundante con

discos P400-P500 asegurando
pasos de lijado graduales.

. Sople el panel. Es especialmente

importante eliminar el polvo de
pOros v vacios antes de aplicar
primer.

. Limpie con eliminador de silicona

adecuado (Axalta) y un pano
desengrasante apropiado.

. Los microporos o pequefios

vacios se pueden rellenar antes
de aplicar primer o0 aparejo,
aplicando U-POL UPOB86
MicroFill con un pafno sin pelusa.

. Retire el exceso. Deje secar 15

minutos (@/0°F/ 21 °C) antes
de aplicar primer a base de
solvente,

. Consulte la Guia TDS de Microfill

para mas informacion.

Paso 6: Aplicar primer

. Limpie a fondo con eliminador de
silicona adecuado (Axalta) v
enmascare las areas necesarias.

. Imprima inmediatamente las
areas de metal desnudo con
toallitas de pretratamiento
Axalta o primer fosfatante y
deje evaporar.

. Mezcle y aplique un aparejo 2K
adecuado de Axalta segln la
hoja técnica del producto
utilizado.

. Aplique con técnica de "afuera
hacia adentro” para reducir el
overspray.

Paso 7: Lijar aparejo

. Aplique guia de lijadoy lije el
area reparada con taco de mano
y tiras abrasivas P320-P400.

. Vuelva a aplicar guia de lijado vy
lije bordes y esquinas con
abrasivo con respaldo de
espuma, seguido de lijado orbital
con discos P500-P600.

Paso 8: Aplicar capa final

. Limpie completamente con
eliminador de silicona (Axalta) o
impiador a base de agua, segin
la legislacion local sobre VOC,

. Enmascare el panel y aplique el
sistema de base + transparente
de Axalta elegido.
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BE SMART:

CLEAN AND TIDY UP
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Disclaimer: Check with local regulations to ensure the relevant safety regulations and recommendations meet with local, state, province, region and/or country safety and environmental
compliance standards. All information, illustrations and specifications on this process poster are based on the latest product information available at the time of release. Not all products or
product systems on this poster may be available in your country and/or region, please contact your local Axalta organization for additional information. Axalta reserves the right to make

changes at any time without notice.



